Ampliacion de capacidad de elaboracion y fraccionado de leche UAT y UP. Incremento
de la capacidad instalada para suministro de servicios y mejora en el sistema de
tratamiento de aire.

Ampliacion de capacidad productiva UAT:

Montaje mecanico de linea de elaboracion de leche UAT incluyendo tanque aséptico de
50 m3, homogenizador, esterilizador tubular de 18.000 Its. Linea de fraccionado y
envasado de leche UAT compuesta por fraccionadora TetraPak A3 Flex, acumulador de
envases, colocador de tapa, embandejadora y palletizadora. Cafierias de interconexion
de producto y sistema de distribucion de servicios de vapor, condensado, agua helada,
refrigeracion, aire comprimido y conexion de los mismos a los equipos de proceso.

Ampliacion de capacidad productiva UP:

Montaje mecanico de nueva linea de envasado de leche UP incluyendo esterilizador
16.000 Its/hs, homogenizador, enfriador tubular y envasadora TWA 1000 Wedge.
Canerias de interconexion de producto y sistema de distribucion de servicios de vapor,
condensado, agua helada, refrigeracion, aire comprimido y conexion de los mismos a
los equipos de proceso. Instalacion de sistema de extraccion de aire.

Ampliacion de sector servicios:

Ampliacion en sala de maquina incluyendo: reemplazo de dos calderas existente por
nueva caldera Fontanet HC-HF 165, nuevo chiller para enfriamiento de agua con
amoniaco, nuevo compresor SULLAIR LS20 S, con secador y tren de filtrado.




/ : ‘[&"

| LSS =% b

== | 1"!‘"

:‘ J ‘ S Il‘ , NSRS ' - il e t’ 7-‘ = v

;‘ { ; ! i K = . =g :
{i .'!' i "»

S




