Instalacion de nueva planta de elaboracion y fraccionado de leche UAT. Incremento de
la capacidad instalada para suministro de servicios. Construccion de nave industrial,
oficinas administrativas, instalaciones para almacenamiento y despacho de productos
terminados y sistema de tratamiento de aire.

Montaje mecanico de linea de elaboracion de leche UAT incluyendo tanque aséptico de
50 m3, central CIP, homogenizador, esterilizador tubular de 18.000 Its. Dos lineas de
fraccionado y envasado de leche UAT compuestas por fraccionadoras TetraPak A3
Flex, acumuladores de envases, colocadores de tapa, embandejadoras y palletizadoras.
Sistema de recupero con dos tanques de 10 y 5 m3. Sistema de tratamiento y
climatizacion de aire al edificio incluyendo montaje de UTA, conductos de distribucion,
extractores y equipos splits. Cafnerias de interconexion de producto y sistema de
distribuciéon de servicios de vapor, condensado, agua helada, refrigeracion, aire
comprimido y conexién de los mismos a los equipos de proceso.







